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INTRODUGAO

1. OBJETIVO

Fornecer instrugOes de manutengdo, a nivel de pista e hangar, so-
bre o motor do EMB-312.

2. CONTEUDO DESTE GU!A DE TRABALHO

Apresenta procedimentos de manutengdo detalhados, passo a pas-

so, com as tarefas descritas em uma seqiiéncia ldgica de ocorrén-

cias.

Normalmente, a fim de auxiliar o entendimento do que deve ser
executado, texto e ilustracGes estdo em péginas opostas e frontais.

3. ABREVIATURAS

As seguintes abreviaturas nfo padronizadas sdo adotadas neste
guia de trabalho:

Cap — Capitulo

CR - Conforme Requerido

DV — Diregdo de Véo

ESPEC — Especificagfo

GT -- Guia de Trabalho

HSI — Inspegfo da Secdo Quente
IPC — Catélogo Itustrado de Pegas
MM — Manual de Manuteng¢o
NA — Nfo Aplicdvel

PW — Pratt & Whitney

QTD - Quantidade
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4. DEFINICAO DE TERMOS

Neste manual sio utilizadas as seguintes defini¢@es para os termos:

FUNCAO: Um grupo de tarefas a serem executadas, a fim de as-
segurar que um sistema ou um componente do mes-
mo fique operacional.

TAREFA: Um conjunto de passos que descrevem uma agdo de
manutengZo do inicio ao fim.

PASSO:  Uma simples agdo de manutengdo, tal como:
1. Solte a bragadeira de fixago do ducto.

5. SIMBOLOS DE EFETIVIDADE

Os simbolos de efetividade sfo utilizados para identificar os pro-
cedimentos de manutengfo aplicdveis ds diversas configuragGes da
aeronave.

Uma seta desenhada entre dois nimeros de série indica nimeros
de série consecutivos e uma seta usada apés um nimero de série
indica continuidade.

6. ILUSTRAGOES

Todas as ilustragGes incluem uma vista de localizaggo do compo-
nente, no qual a tarefa deve ser executada, e niimeros que rela-
cionam os componentes com 0s passos da tarefa (veja a figura 1).
Se, em determinado procedimento, um componente é chamado
em mais de um passo, a sua ilustragdo é numerada de modo cor-
respondente, exce¢do feita a referéncias de manutengfo em geral
ou outra fungdo.

Quando for utilizada uma ilustragfo em folhas multiplas, a se-
qiiéncia dos nimeros dos passos ndo é quebrada quando da pas-
sagem de uma folha para outra.

iv
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7. MANUTENGAO EM GERAL

Quando necessdrio, todas as janelas de inspego e as partes neces-
sdrias para o acesso a componentes e todos os painéis e consoles
aplicdveis a este guia de trabalho estdo ilustrados na Segfo I.

8. PAGINA DE CONDIGAO INICIAL

Na Se¢@o 1I, uma pdgina de condigfo inicial precede o conjunto
de fungdes descritas e fornece um meio répido para determinar os
materiais a serem utilizados, os equipamentos de seguranca ¢ as
instrugdes que devem ser cumpridas para obter as condi¢des
iniciais necessdrias para a execu¢fo da fungfo/tarefa.

Quando requerido, devido 4 existéncia de fungBes com tarefas
multiplas ou devido 2 necessidade de identificacio de componen-
tes, os equipamentos de apoio e os materiais de consumo relacio-
nados na pdgina de condigZo inicial sfo codificados com letras
e/ou nimeros. O c6digo R indica a utilizago durante a tarefa de
remogdo e o cddigo I indica a utilizagdo durante a tarefa de insta-
lagFo. Os componentes nfo codificados alfabeticamente sfo uti-
lizados em todas as tarefas. Os c6digos numéricos visam princi-
palmente identificar os materiais de consumo, relacionando-os aos
passos das tarefas.

9. RECOMENDAGOES PARA REVISOES

As recomendagdes referentes a revisGes deste guia de trabalho de-
vem ser enviadas a: '

EMBRAER:

A/C DCO/COT — Divisdo de Assisténcia Técnica
Av. Brigadeiro Faria Lima, 2170

Caixa Postal 343 — CEP 12200

Sdo José dos Campos — SP — Brasil
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IDENTIFICAGAO DO
TECNICO

1. (A) Remova os parafusos e as arruelas.

2. (B) Segure a porta e a haste.

3. (A) Remova os parafusos, as arruelas e as porcas.
4. (B) Remova a haste,

NOUMERO DO PASSO

Figura 1 (Folha 1)

vi
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PECA/COMPONENTE

PARAFUSO——(y, '
ARRUELA O W JL
&5) ‘ '))]

[

1.[

=3
e

PECA CHAMADA
EM MAIS DE UM

E PASSO \ »

-~

3.

ARRUELA (2)
PORCA

@
. 312 0232 001
PARAFUSO

QUANTIDADE DE
PECAS/COMPONENTES

Figura 1 (Folha 2)

vii/{viii em branco}






0.T. 1727-2-72GT-00-1

SECAOI
PROCEDIMENTOS GERAIS DE MANUTENCAO

NAO APLICAVEL.

/72-00-00
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SEGCAO Il
PRATICAS DE MANUTENGAO

2-1. REMOGAO E INSTALAGAO DA SECAO DE
POTENCIA

CONDIGOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condicdes Requeridas:
® Avido em seguranga para manutengio (10GT)
® Capb do motor removido (71GT)

© “Spinner”, conjunto alavanca de atuagdo da valvula Beta/bloco
de carvdo e hélice removidos (61GT)

® Ductos de escapamentos removidos (78GT)

® Carenagem da entrada de ar do motor removida (54GT)

Pessoal Recomendado: Dois

® Técnico A executa a remogéo/instalacio da segio de poténcia
® Técnico B auxilia o técnico A

Equipamento de Apoio:

® Equipamentos recomendados no MM PT6A-25C da PW, Cap
72

@ (1) Torquimetro (0 a 50 1b.pol)
® (I) Torquimetro (0 a 250 1b.pol)

{Continua)

72-10-0
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2-1. (Continuagdo)

Material de Consumo:
e Veja MM e IPC PT6A-25C da PW, Cap 72

NOME ESPEC P/IN Q1D
(13) Arame de freno MS20995-C20 - CR
(12) Contrapino - MS24665-134 i

Condigées de Seguranga:

Nota

A remogao da segdo de poténcia € feita a partir da abertura
do flange C do motor.

ADVERTENCIA

® A secio de poténcia pode ser removida em procedi-
mentos de manutencao especificos, a nivel de han-
gar, tais como a execucao da inspecdo da se¢do
quente (HSI) do motor. Nao é permitida, porém, a
este nivel de manutencgio, qualquer operacao que
envolva a desmontagem (abertura do flange A) da
caixa de redugio, que é parte integrante da secao
de poténcia.

¢ Identifique adequadamente todos os suportes fixa-
dos ao flange C do motor, bem como suas posi-
¢oes, de modo a facilitar a posterior instalacdo dos
mesmos ¢ nao alterar o encaminhamento de tu-
bulagbes, comandos e fiacdes suportados pelos
mesimos.

(Continua)

Zg-lO-OO
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Recomendacgdes Suplementares:
LA

0.T. 1T27-2-72GT-00-1

A

ITEM

OBJETIVO

Chave-colar 1/4 pol — 12 pon-
tos, adaptivel a torquimetro,
com extensdo de centro a cen-
tro de, aproximadamente, 45
mm Lo

Aplicag@o de torque ds porcas
do flange C.

72-10-00

2-3
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2-1-1. REMOGAO DA SEGCAO DE POTENCIA

1. (A) Desconecte o conector elétrico situado na posigdo apro-
ximada de 7 horas, no flange C do motor.

ADVERTENCIA

Fagca marcagGes no brago de comando do governador e
em seu espagador serrilhado, de modo a identificar a po-
sicio relativa entre ambos, necessiria para a posterior
reconexdo do conjunto.

2. (A) Desconecte o terminal atuador do brago de comando do
governador. Descarte o contrapino.

3. (A) Solte o suporte do cabo Teleflex do governador de héli-
ce, fixado ao flange C do motor.

4. (A) Solte o suporte do conector elétrico, fixado ao flange C
do motor.

5. (A, B) Execute os procedimentos delineados em “Removal of
Power Section Without Propeller Installed”, Cap 72 do MM
PT6A-25C da PW.

2742-]0-00
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PARAFUSO
ARRUELA (2)
5. | ESPAGADOR

SERRILHADO
PORCA
CONTRAPING

TERMINAL
ATUADOR

\ SUPORTE DO CABO
3. | TELEFLEX DO
BRAGO DE GOVERNADOR
2. | COMANDQ -
* | DO GOVER-
g

2 |

SUPORTE DO

VISTA TRASEIRA CABOQ TELE-
DO MOTOR 3 | FLEX DO
GOVERNADOR
1. | CONECTOR

* | ELETRICO

SUPORTE DO
4, | CONECTOR
ELETRICO

312 0272 007

Figura 2-1-1

72-10-0
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2-1-2. INSTALAGAO DA SECAO DE POTENCIA

I.

5.

(A, B) Execute os procedimentos delineados em “Installation
of Power Section”, Cap 72 do MM PT6A-25C da PW.

. (A)Fixe osuporte do cabo Teleflex do governador de hélice ao

flange C do motor. Aplique as porcas de fixagdo um torque de
36 a 40 Ib.pol.

ADVERTENCIA

Ao conectar o brago de comando do governador ao seu
terminal atuador, observe as marcacées previamente
efetuadas no brago de comando e no espacador serri-
lhado, de modo a manter a posigio relativa original
entre ambos.

. (A) Conecte o brago de comando do governador ao terminal

atuador, instalando o parafuso, o espagador serrilhado, as
arruelas, a porca de fixagdo e o contrapino.

. (A) Fixe o suporte do conector elétrico ao flange C do motor.

Aplique as porcas de fixagdo um torque de 36 a 40 lb.pol.

(A) Conecte o conector elétrico ao flange C e frene-o.

COMPLEMENTAGCAO DA TAREFA:

Instale a carenagem de entrada de ar do motor (54GT)
Instale os ductos de escapamento (78GT)

Instale a hélice e o conjunto alavanca de atuagio da vdlvula
Beta/bloco de carvao (61GT)

Execute a verificagdo das linhas pneumdticas de Py reconecta-
das quanto a vazamentos (73GT)

{Continua)

/72-10-00
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PARAFUSO
ARRUELA (2}
ESPACADOR
SERRILHADO
PORCA
CONTRAPINO

%
SUPORTE DO

3 | TERMINAL
* | ATUADOR 2 | CABO TELE-
- *| FLEX DO
GOVERNADOR

VISTA TRASEIRA
BRAGCO DE DO MOTOR
COMANDO
DO GOVER-
NADOR

< .

w

SUPORTE DO

2. | CABO TELE-
* | FLEX DO

GOVERNADOR

SUPORTE DO
CONECTOR
ELETRICO

4,

% Y ‘ FLANGE C

By L
<1l
' L & 5 ’CONECTOR
* | ELETRICO

SUPORTE DO
CONECTOR
ELETRICO 312 0272 007

4.

Figura 2-1-2

72-10-0

Revisdo 1 2-7



0.T. 1727-2-72GT-00-1

2-1-2. (Continuagdo)

® Complete o nivel de éleo do motor (12GT)

® Deé partida no motor (71GT) e estabilize-o em marcha lenta.
Proceda a dois ciclos de embandeiramento da hélice (71GT).
Observe os pardmetros do motor quanto a eventuais discrepan-
cias

® Corte o motor (71GT) e inspecione a drea trabalhada quanto a
eventuais vazamentos

® Verifique o nivel de 6leo do motor e complete-o, se aplicavel
(12GT)

® Instale o “spinner” (61GT) e o capd do motor (71GT)
® D¢ partida no motor (71GT)

® Execute a verificagdo operacional da vilvula Beta (batente de
passo minimo) (61GT)

® Execute a verificagdo de desempenho do motor (71GT) e
observe os pardmetros do motor quanto a eventuais discrepin-
cias

FINAL DA TAREFA

/2-10-00
2-8
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2-2. REMOGAO E INSTALAGCAO DA TELA PROTE-
TORA DA ENTRADA DE AR DO COMPRESSOR

CONDIGOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condigdes Requeridas:
® Avifo em seguranga para manutengdo (10GT)
® Capd do motor removido (71GT)

Pessoal Recomendado: Dois
® Técnico A executa a remogdo/instalagdo

® Técnico B auxilia o técnico A

Equipamento de Apoio:
® (I) Torquimetro (0 a 20 Ib.pol)

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N QrTD

(I) Composto antiaderente| MIL-S-8660
“Dow Coming” n° 4 (AMS 3087) - CR

Condigdes de Segurancga:

Nota

® Para os procedimentos de inspe¢do, limpeza e reparos
aprovados da tela protetora, consulte o Cap 72 do
MM PT6A-25C da PW.

e Sempre que for removida a tela protetora, execute
uma inspe¢do das palhetas do primeiro estdgio do
compressor (72GT).

{Continua)

72-20-00

29



0.T. 1T27-2-72GT-00-1

2-2. (Continuagéo)

ADVERTENCIA

Conserve a regido da entrada do compressor limpa e livre
de objetos que possam vir a ser ingeridos pelo motor,
danificando-o quando de sua subseqiiente operagio.

Recomendac¢des Suplementares: NA

2-2-1. REMOGCAO DA TELA PROTETORA DA ENTRADA
DE AR DO COMPRESSOR

1. (A) Remova as porcas, as arruelas e os parafusos de fixa-
¢io da tela protetora, e o suporte do cabo de ignigdo,
se aplicdvel.

2. (A, B) Abra a tela cuidadosamente e remova-a do motor.

72-20-00

210
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2 TELA
* | PROTETORA

PARAFUSO (2}
SUPORTE (1)

ARRUELA (2)
PORCA (2)

312 0272 008

2-11

72-20-00

Figura 2-2-1
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2:2-2. INSTALAGAO DA TELA PROTETORA DA ENTRADA
DE AR DO COMPRESSOR

ADVERTENCIA

Assegure-se de que as guarnicdes de borracha da tela pro-
tetora ndo estejam partidas, ressecadas ou danificadas.

1. (A) Aplique uma leve camada de composto antiaderente is
guarni¢3es de borracha da tela protetora.

2. (A, B) Instale a tela em tomo da carcaga de admissdo de ar
do motor, de forma que os flanges de suas extremidades de
unido fiquem situados na posi¢do de 6 horas.

3. (A) Instale os parafusos, as arruelas e as porcas de fixagdo,
juntamente com o suporte de fixagdo do cabo de ignigdo, se
aplicavel. Aplique 3s porcas um torque de 12 a 15 Ib.pol.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:
® Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

/72 -20-00

2-12
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1. | GUARNICOES

2 TELA
* | PROTETORA

PARAFUSO (2)
SUPORTE (1)
ARRUELA (2)
PORCA (2)

312 0272 008

Figura 2-2-2
/72 -20-00

2-13/{2-14 em branco)






" O.T. 1T27-2-72GT-00-1

2-3. INSPECAO DAS PALHETAS DO PRIMEIRO ES-
TAGIO DO COMPRESSOR

CONDICGES INICIAIS:

Efetividade: Todos

Condigdes Requeridas:

® Avifo em seguranca para manutengdo (10GT)

¢ Capd do motor removido (71GT)

® Tela protetora da entrada de ar do compressor removida
(72GT)

Pessoal Recomendado: Um
Equipamento de Apoio: NA
Material de Consumo: NA
Condi¢des de Seguranga: «

Nota

Devido ao acesso limitado e 2 dificuldade em efetuar re-
paros nas palhetas, os limites de danos (causados por im-
pacto ou erosdc) aqui especificados s@o considerados
aceitdveis, sem necessidade de reparos.

ADVERTENCIA

¢ Os limites de danos nas palhetas do primeiro estdgio
do compressor sdo baseados primariamente em consi-
deracdes de integridade estrutural das mesmas. Ao ve-
rificar a extensdo dos danos, deve ser levado em consi-
deragdo que a continuidade de operacdo do motor
com um nimero elevado de palhetas, cujos danos ji

(Continua)

72 -30-00
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2-3. (Continuagdo)

tenham atingido, ou estejam préximos de atingir os
limites médximos, pode resultar numa diminuicdo da
eficiéncia do compressor e no desempenho do motor.

¢ Conserve a regifo da entrada do compressor limpa e
livre de objetos que possam vir a ser ingeridos pelo
motor durante a sua subseqiiente operacdo, danifi-

cando-o.

Recomendacgdes Suplementares:

ITEM OBJETIVO
Espelho Inspecgdo das palhetas do com-
pressor.
Lanterna ou lampada 4 prova Inspegdo das palhetas do com-
de explosio pressor.

2-3-1. INSPEGAO DE DANOS NAS PALHETAS DO PRIMEI-

RO ESTAGIO DO COMPRESSOR

1. Inspecione as palhetas do primeiro estigio do compressor
quanto a danos causados por impacto:

— Nfo sfo permitidos danos na regifo da curvatura de con-
cordancia da raiz da palheta dentro de uma faixa de
0,050 pol a partir da base da mesma, tanto no bordo de
ataque quanto no bordo de fuga.

— Pequenos entalhes no bordo de ataque, em qualquer ni-
mero de palhetas, s3o aceitdveis desde que ndo ultrapas-
sem uma profundidade méxima de 0,050 pol.

- — Entalhes nos bordos de ataque ou de fuga, com 0,100 pol
de profundidade maxima, so aceitdveis desde que nfo ex-
cedam o total de dois por patheta, no bordo de ataque ou
no bordo de fuga, em qualquer nimero de palhetas.

{Continua)

72-30-00
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™y

© PERDA MAX
MOSSA (MATE- ACEITAVEL
RIAL DESLOCADO) POR EROSAO
ENRUGAMENTO DA 0,400 pol
ESSR?RDEEF, PONTA DA PALHETA
_ENTALHE
' (MATERIAL
PERDIDO)
BORDOG DE
ATAQUE (REF)
0,050 pol
f )
CURVATURA DE w2 6272 008
CONCORDANCIA
DA RAIZ DA BORDO DE
PALHETA . ATAQUE (REF)
PALHETA COM PALHETA COM
1. | DANOS CAUSA- DANOS CAUSA-
* | bos POR IMPACTO 2. | boS POR ERO-
(TIPICA) SAQ (TIPICA)

Figura 2-3-1 72 ] 30 } 00

2-17
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2-3-1. (Continuacido)

Nota

Um entalhe ¢ definido como um dano em que parte do
metal-base é perdido pelo impacto de matéria estranha.

— Mossas nos bordos de ataque ou de fuga, com 0,100 pol
de profundidade por 0,100 pol de comprimento, sdo acei-
téveis desde que nfio excedam o total de duas por palheta,
no bordo de ataque ou de fuga, em qualquer niimero de
palhetas.

Nota

Uma mossa ¢ definida como um dano em que uma parte
do metal-base é deslocad@’pelo impacto de matéria es-
tranha, sem contudo haver perda de material.

— Pontas viradas, nos bordos de ataque ou de fuga, sem in-
dicios de trincas ou rasgos, so aceitdveis desde que ndo
ultrapassem 0,100 pol, em um dos bordos apenas, em um
maximo de quatro palhetas.

— Trincas néo sdo aceitdveis.

2. Inspecione as palhetas do primeiro estdgio do compressor
quanto a danos causados por erosio nos bordos de ataque:

~ Palhetas danificadas por erosdo sfo aceitdveis, desde que a
erosdo maxima entre o bordo de ataque e a parte mais
profunda da drea danificada nfo exceda 0,400 pol.

COMPLEMENTACAO DA TAREFA:
® Instale a tela protetora da entrada de ar do compressor (72GT)
® Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

72-30-00

2-18
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o

Py s A A Y sl

DA PONTA DA ACEITAVEL
PALHETA
MOSSA POR EROSAO
(MATERIAL BORDO DE
DESLOCADO) ATAQUE (REF)

BORDO DE

FUGA (REF)[” ENTALHE

(MATERIAL
PERDIDO}

0,050 pol

) DY

CURVATURA DE
CONCORDANCIA

PALHETA COM DA RAIZ DA
1 DANOS CAUSA- PALHETA
* | DOS POR IMPACTO
(TIPICA)
Figura 2-3-1

N:too pol

312 0272 009

PALHETA COM
2. | DANOS CAUSA.
* | DOS POR ERO-

SAO (TIPICA)

72-30-00
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